ApxaHrenbck (8182)63-90-72
ActaHa +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
Bnapwmeoctok (423)249-28-31
Bonrorpap, (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHbypr (343)384-55-89
MBaHoBo (4932)77-34-06
Wxesck (3412)26-03-58
KasaHb (843)206-01-48

KanunuHrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHospck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Iuneuk (4742)52-20-81
Marnutoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

EnvHbIv agpec ans Bcex pernoHoB: khr@nt-rt.ru

HwxHuin Hoeropog (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hoocubupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeHsa (8412)22-31-16

MNepwmb (342)205-81-47
PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
Ps3zaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-lNeTepbypr (812)309-46-40
Capatos (845)249-38-78

dpesbl Anst 06paboTkm KOMNO3UTOB

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Crasponons (8652)20-65-13
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBCK (8422)24-23-59
Ydba (347)229-48-12
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64
SApocnasnb (4852)69-52-93

I www.karnasch.nt-rt.ru

®pesbl onsa obpaboTkm komnosnToB Karnasch Professional Tools 6binv cneumnansHo
pa3paboTaHbl Anst 06paboTku yrnennactuka/cteknonnactuka CFK/GFK, akpuna, TutaHa

n cotonnacTtoB. NocnegHue paspaboTku BkntovaoT CVD dpesbl (CVD — xumnyeckoe
OoCaxaeHue), KOTopble NPOM3BENN PEBOSOLMIO B 06paboTke KOMMO3UTHbBIX MaTtepuanos

B aBMaLMOHHOWN, a3POKOCMUYECKON N aBTOMOOUITbHOM NPOMbILLIIEHHOCTU. 3T UHCTPYMEHTbI
AenatTCa UCKIMYNTENBHO OCTPbIMK Bnarogaps nasepHon o6paboTke pexyLmx KPOMOK, YTO
CNocoBCTBYET YNCTOMY pa3pe3aHunio BOMOKOH. OTO YBENUYMBAET CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA
#o 300% v nossonsieT nsbexartb paccnavBaHus MaTepuana, a Takke nNo3BonseT 4OCTUYb
Hauny4Lwero ka4ecTBa noBepxHocTn. CneumanbHas reomeTpusi CBepn
no yrnennactuky/cteknonnactuky (CFK/GFK) Takke no3sonaeTt nponssoguTb ceeprieHne 6e3
paccrnoeHusa marepuvana.

CARBON

CEK

FIRERGLAS

GFK

MpymeHeHue:

O6paboTka KOMMO3NTOB

®pesepoBaHune yrnennactuka/cteknonnactuka (CFK/GFK)
O6paboTka coTonnacTos

O6paboTka ¢ nonydYeHnem 3epkarnbHbIX MOBEPXHOCTEN
O6paboTka rmsHUEBbIX MOKPbLITUN

CeepnieHue yrnennactuka/cteknonnactuka (CFK/GFK)
ObpaboTka 6e3 3ayceHLEeB.

Pe3bbodpesepoBanne yrnennactuka/creknonnactmka (CFK/GFK)

CBepneHue 1 dpesepoBaHme apammnaa



IMoaHbIi cIeKTP BKJIKOYAET:

e MKD dpesbl Karnasch gns nonyyeHus 3epkanbHOM NOBEPXHOCTM nocrne obpaboTkm meaun,
antomMuHus, TuTaHa, akpuna, NVMA.

e  ®pesbl C BLICOKOKAYECTBEHHLIM MHOFOCMONHLIM ariMa3HbIM NMOKPLITUEM OIS MONyYeHUs Fraakon
noBepxHocTn 6e3 3ayceHLeB npu obpaboTke yrnennacTtuka/cteknonnactuka (CFK/GFK), Takke
noaxogaT Ayis YepHoBow 06paboTku.

e Pe3bbodpesbl C anmMasHbIM NOKpbITUEM ASisi 06paboTkM KOMMNO3NTOB.
e PKD dpesbl (monmkprcTanimyecknn anvas).

IIpeumymecrna:

e Matepuan He paccnavBaeTcs npu obpaboTke.
e Bbicokoe kayecTBO 06paboTaHHOM MOBEPXHOCTM.

e CneumanbHas reoOMeTpus MHCTPYMEHTa NO3BOMSIET n3bexaTb BMOpauuin npy 6onbLion rnyouHe
dpesepoBaHus.

° Bbicokas cTOMKOCTb MHCTPYMEHTAa.

° Mocne 06pa6OTKVI Ha MmaTtepuarie HeT 3ayCeHLEeB.

TBEépOocnnaBHOe CTyneH4YaToe CBepo Ans NpeaBapuTenibHOro ceeprieHns rnyboknx
OTBEpPCTUN co cHATueM cackmn nog 90°, nogxoauT ansa aptT. 22.0322

BbicokonponsBoguTenbHOE CBEPIO CKBO3HOM 3aKaskm C BHYyTPEHHUM OXNaXaeHnemM,
ans cnnasoB INCONEL

Nutzldnge
Effective length




BbICOKOI'IpOVI3BOLI,I/ITeJ'IbHoe cBepro CKBO3HOM 3aKasiku c BHYTPEHHUM OXNnaKaeHUnem,
04 TUTaHOBbLIX CrnJjiaBOB

TBEépaocnnaBHoe CBEPSIO C aniMasHbiM MOKPbITUEM U BHYTpeHHMM noaBogom COX ans
BbICOKOMNPON3BOAMUTENBHOIO CBEPIIEHNS] KOMMO3UTHBIX MaTepuanos, NOAXOAUT OIS
pe3bbodpes apT. 23.2005/23.2006

TeépoocnnaBHas pe3bbodpesa ¢ anmMasHbIM NOKPbITUEM AN dope3epoBaHus
BHYTPEHHEN pe3bObl B KOMMO3UTHLIX Matepuanax

TBépaocnnasHas pe3bbodpesa ¢ anmMasHbIM NOKpbITMEM AN hpe3epoBaHns
BHYTPEHHEN pe3bbbl B KOMMO3UTHbIX MaTepuanax, ¢ packon 90°



TBepaocnnaeHble BbICOKONpoOM3BoauTeNbHble MukpocBepra ¢ PCD HanbineHnem

TBép,D,OCI'IJ'IaBHOG CBepJio C anMa3HbIM NOKPbITUEM AJ1A BbICOKOMPON3BOOUTESIBHOIO
cBeplrieHnA KOMMO3UTHbLIX MaTepunanoB

TBépaocnnaBHoe cBeprio 6e3 NoKPbITUSA 49 BbICOKONPON3BOAUTENBHOIO CBEPNEHMS
KOMMO3UTHbLIX MaTepranos
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Nutzlange / Effective length

KomburHupoBaHHasa TBEpAocnnaBHas pesa Co CBEPSIMIbHbIM HAKOHEYHUKOM A5
BbICOKOMPOU3BOAUTENBHOIO CBEPISIEHMUSI KOMMO3UTHBIX MaTtepuarnos

TBép,D,OCI'IﬂaBHOG CBepJio C aliIMa3HbIM NOKPbITUEM, NpeaoTBpallaolee paccrioeHne
yrnenjiaCctuka n CTEKINOTKaH1 C pa3HOHarnpaBi€HHbIMU BOJIOKHaMM

Effective length

TBép,D,OCI'IﬂaBHOG CBepJ1o C aJiMa3HbIM NOKPbITUEM, NpeaoTBpaLlaolee paccroeHne
yrnennactuka n CTeKnoTkaHu ¢ CoOHanpaBJi€HHbIMU BOJTIOKHaMn
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@_ Nutzlange
Effecti

fective length

TBépoocnnaBHoOe CBEpPro C anMasHbIM NOKpbITUEM U BHYTpeHHUM nogsogom COX

npenoTtepallarllee paccrioeHmne yrnennactuka n CTekrnoTkaHm ¢ cCoHanpaBli€HHbIMU
BOJIOKHaMu

- MNutzldnge
B Effective length

TBépaocnnaBHoe cBepro ¢ BHyTpeHHUM nogsogomMm COX anga ceeprieHns B
antMUHUEBBIX CMIaBax-KOMMO3UTHLIX MaTtepuanax gna ctaHkos ¢ YUlMy
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Mutzlinge ——m=
Effective length
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TBépgocnnasHoe cBepro ¢ BHyTpeHHUM nogsogomMm COX anga ceeprieHns B TUTAHOBbIX
cnsiaBax - KOMMNO3UTHbIX MaTtepuanax anga craHkos ¢ YUly



® Mutzlange

Effective length

TBEépAocnnaBHOe CBEPIO C BHyTpeHHUM nogsogom COXK ana ceepneHus B
antoMMHUEBBLIX CMNlaBax - KOMMNO3UTHbLIX MaTepuanax Ans NpoOMbILLIIEHHbLIX pO6OTOB
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@ Nutzlinge
Effective Length
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LP X5'0

TeépaOocnnaBHoe CBepIio ¢ BHyTpeHHUM noasodom COXK ansa ceepneHns B TUTaHOBbIX
cnnaBax - KOMMNO3UTHbIX MaTepuanax Ans NPOMbILLNEHHbIX POGOTOB
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Effective length
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TBéppocnnaBHas KoHLeBasa pesa C anmasHbIM NoKpbITueM 6e3 yrnoBoro paguyca
Tvna "V" ons poBHOro opesepoBaHNa BEPXHEN U HUXKHEWN rPaHn apMUPOBaHHbIX
YrneBOSIOKHOM MracTMacc



TBépaocnnasHas KoHUeBas opesa C anmasHbIM NOKpbITUEM 6e3 yrioBoro paguyca
Tvna "VR" ana posHoro gopesepoBaHnsa BEPXHEN U HUXKHEN rPpaHn apMUPOBaHHbIX
yrneBOrIOKHOM nracTmacc

TBépaocnnasHas KoOHUeBas opesa ¢ anmasHbIM NOKpbITUEM 6e3 yrioBoro paguyca
Tvna "VRK" ons poBHOro ppesepoBaHnsa BEpXHEN U HXKHEN rPpaHu apMUPOBaHHbIX
YrneBOSIOKHOM nnacTMmacc, ¢ BHyTpeHHUM nogsogom COX

TeépaocnnaBHas ogHo3ybas koHUeBasi hpesa C yny4ylleHHbIM YAaneHNeM CTPYXKKN,
NeBOCTOPOHHSIS cnuparnb



TBEépaocnnasBHas KoHUeBast opesa 6e3 yrnoBoro paguyca ¢ NPSAMON CTPYXe4HON
KaHaBKOW A5 BbICOKONPOU3BOANTENBHOM YEPHOBOMW M YNCTOBOW 06paboTkm
YrNeBOSIOKHa U CTEKNOTKaHN

TBépaocnnasHas koHueBas opesa 6e3 yrnoBoro paguyca ans
BbICOKONPON3BOANTENBHON YEPHOBOM M YNCTOBOW 06paboTKM YrneBOMOKHa U
CTEKIoTKaHu, obecnevvBaeT yaaneHne CTPYXKU BBEPX

TBépaocnnaeHas koHueBas dpesa 6e3 yrnosoro paguyca ans
BbICOKONPON3BOANTENBHON YEPHOBOM M YNCTOBOW 06paboTKM yrneBOMnoKHa 1
CTeKIoTKaHu, obecnevvsaeT yaaneHue CTPY>XKU BHU3



TBEépaocnnaBHasi KOHUEeBast opesa C anmasHbIM NOKpbITUEM, 6e3 yrnoBoro paguyca c
NPAMOKN CTPYXXEYHOM KaHaBKOW NS BbICOKONPOU3BOAUTENBHON YEPHOBOW N YACTOBOW
006paboTKK YrreBosioKHa 1 CTEKNOTKaHU

TBépaocnnasBHas KoOHUeBas opesa ¢ anmasHbIM NOKpbITUEM, 6e3 yrnoBoro paguyca
OJ151 BbICOKONPOU3BOANTENBHOM YEPHOBOM M YNCTOBOW 06paboTKM yrneBOroKHa 1
CTEKIoTKaHu, obecnevvBaeT yaaneHne CTPYXKU BBEPX

TBépaocnnaBHas KoHUeBas opesa ¢ anMasHbIM NOKpbITUEM, 6e3 yrnoBoro paguyca
AJ151 BbICOKONPOU3BOANTENBHOM YEPHOBOM M YNCTOBOW 06paboTKM yrneBOoKHa 1
CTeKIoTKaHu, obecnevvsaeT yaaneHue CTPY>XKU BHU3



TBEépaocnnasHas kKoHUeBas opesa ¢ TopueBbiMU 3yObamu, 6€3 yrnoBoro paguyca gns
06paboTKM KOMNO3UTHBIX MaTepmnanos

KomGuH1poBaHHas TBEpAocnnaBHasi KoHLeBasi opesa Co CBEPNUIbHON FONOBKOW AS
06paboTKN KOMMO3UTHBLIX MaTep1anos

TeépaocnnaBHas koHUeBas pesa 6e3 yrnoeoro paguyca ans o6paboTku
KOMMO3UTHbIX Matepuaros



Carbon o6anpoyHasg cpesa, rnybrHa o6paboTkm

TBépaocnnasHasi KoOHUEeBas opesa ¢ anmasHbIM NOKpbITUEM 6e3 yrnoBoro paguyca
ans o6paboTkM KOMMNO3UTHBLIX MaTtepmanosB

TBépaocnnasHas kKoHUeBast oaHo3ybasa cdpesa ¢ yrnosown ackon n CVD BcTaBkon Ang
BbICOKOCKOPOCTHOM 00paboTkK, obecneuvnBaroLas ny4dllee yganeHme CTpyxkm



TBépaocnnaBHasg koHLeBada pesa ¢ yrnosbiM pagunycom n CVD BcTaBkon aons
BbICOKOCKOPOCTHON 06paboTkm

TBéppgocnnaBHas KoHUeBas dpesa ¢ yrnosou ackon n CVD BcTtaBkon ans
BbICOKOCKOPOCTHON 06paboTku

jm
L

EFO,1 x45°

TBépaocnnaBHas KoHLeBas dpesa ¢ yrnosoun ackon n anuHHon CVD sctaBkom (go 20
MM) 4151 BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTkm



EFO,1 x45°

TBéppocnnasBHas kKoHUeBast opesa ¢ yrnosou ¢ackon n anuHHon CVD BcTaskon (4o 20
MM) 4151 BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkm, ocobo anvHHas

ks

TBépaocnnaBHasa KoHUeBada pesa c yrnosbiM pagunycom, CVD BcTaBkon,
HepaBHOMEpPHbIM Larom 3ybbeB 1 BHyTpeHHUM nogsogom COX ans
BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkun, 0cobo AnnHHas

EFO,1 x45°

ke

TBEépaocnnaeBHas KoHUeBast opesa ¢ yrnosou gackon, gnuHHon CVD BCTaBkoM U
pasHbIM YrnioM HanoHa 3ybbeB "up & down" 4nsa BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkm, 0cobo
AJNIMHHasA



TBépaocnnaBHaga koHLUeBas pesa ¢ yrnosou cackon n annuHHon CVD BcTaBkon ans
BbICOKOCKOPOCTHOW YncTOBON 00paboTkmn, ocobo AnmHHas

TBépgocnnaBHas KoHLUeBas dpesa ¢ yrnoson ackon n anuHHon CVD BcTaBkomn Ans
BbICOKOCKOPOCTHOM YnctoBon o6paboTkm, obecneynmBaeT yganeHne CTpyXKn BBepx

TBépgocnnaBHas KoHLUeBas dpesa ¢ yrnoson ackon n anuHHon CVD BcTaBkon Ans
BbICOKOCKOPOCTHOM YnctoBon ob6paboTkm, obecneumBaeT yganeHme CTPY>KK1 BHU3



Kopnyc ¢pesbl ¢ CMIT n BHyTpeHHUM nogsogom COXX ansa dppesepoBaHus NnockocTen
n yctynos nog 90°, anga pexywmx nnactvH karnasch ¢ CVD nokpbiTnem

{— |total ———»
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PesuoBas ronoska ans sepkasibHOM LWNUGOBKK

MKD/moHoKpucTanbHo-anMasHas dppesa ans sepkanbHon UHULLIHON 06paboTKu
BbICOKOro 6recka, TopLoBoe pe3epoBaHme



MKD/moHoKpucTanbHo-anMasHas dpesa ans sepkanbHoOn GUHULLIHON 06paboTKn
BbICOKOro 6recka, TopLoBoe pe3epoBaHme

MKD/mMoHOKpucTanbHo-anmasHas dppesa ans sepkanbHON UHULWHON 06paboTkm
BbICOKOro Grecka, oxsaTtHoe hpesepoBaHme

MKD/MoHOKpucTanbHo-anmasHas dppesa ans sepkanbHOn uHULWHON 06paboTkm
BbICOKOro Griecka, oxsaTHoe 1 TopueBoe dpesepoBaHue



I
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MKD/moHoKpucTanbHo-anMasHasa dpesa ans sepkanbHon GUHULLIHON 06paboTKu
BbICOKOro Griecka, oxsaTHoe 1 TopueBoe pesepoBaHue

I
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MoHokpuctanbHbii anmas/MKD-tacodHasa 3eHKoBka 45°- 3epkanbHasa obpaboTka
BblCOKoro 6necka. OtbanaHcmnposaHo < 30 000 o6/MuH

-+ |2-2

KoHueBas cpepudeckasn cpesa ¢ NoNMKpUCTansiMyeckummn anmasHbiMm rpaHamm PCD
AJ151 BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkn abpasuBHbIX MaTeprnanos



KoHueBas ¢pesa ¢ yrnoBbiM paganycom 1 NOANKPUCTANIIMYECKUMM ariMasHbIMU
rpaHsmn PCD anga BbICOKOCKOPOCTHON 06paboTkmn abpasnBHbIX MaTtepmanoB

ds EFO,] x45°

PKD - koHueBas cpesa ¢ annHon pesuoB PKD 15/20 mm, BbICOKOCKOPOCTHas peska
HSC



d2

L,

di

EFO,] x 45°

PKD-EXTREME - TBepgocnnasHblie opesbl Tvna "V" ¢ anmasHbIM NoKpbITUEM ONs
POBHOIO (hpesepoBaHUS BEPXHEN N HUXKHEN rPaHN apMUPOBaHHbLIX BONTOKHOM
nnacrtmacc

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
Acrana +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BrnagmsocTok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHbypr (343)384-55-89
MBaHoBo (4932)77-34-06
MxeBck (3412)26-03-58
KasaHb (843)206-01-48

KanunuHrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupog (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHospck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

INuneuk (4742)52-20-81
Marnutoropck (3519)55-03-13
Mockga (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

EauvHbIn agpec Ans BCeX perMoHoB:

HwxHuin Hoeropog (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeH3a (8412)22-31-16

Mepwmb (342)205-81-47
PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
Ps3zaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-lMNeTepbypr (812)309-46-40
Capatos (845)249-38-78

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Craspononsb (8652)20-65-13
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsiHoBCK (8422)24-23-59
Ydba (347)229-48-12
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenogel, (8202)49-02-64
Apocnasnb (4852)69-52-93

khr@nt-rt.ru || www.karnasch.nt-rt.ru



	Фрезы для обработки композитов KARNASCH

	Полный спектр включает:

	Преимущества:


	Твёрдосплавное ступенчатое сверло для предварительного сверления глубоких отверстий со снятием фаски под 90°, подходит для арт. 22.0322

	Высокопроизводительное сверло сквозной закалки с внутренним охлаждением, для сплавов INCONEL

	Высокопроизводительное сверло сквозной закалки с внутренним охлаждением, для титановых сплавов

	Твёрдосплавное сверло с алмазным покрытием и внутренним подводом СОЖ для высокопроизводительного сверления композитных материалов, подходит для резьбофрез арт. 23.2005/23.2006

	Твёрдосплавная резьбофреза с алмазным покрытием для фрезерования внутренней резьбы в композитных материалах

	Твёрдосплавная резьбофреза с алмазным покрытием для фрезерования внутренней резьбы в композитных материалах, с фаской 90°

	Твердосплавные высокопроизводительные микросверла с PCD напылением

	Твёрдосплавное сверло с алмазным покрытием для высокопроизводительного сверления композитных материалов

	Твёрдосплавное сверло без покрытия для высокопроизводительного сверления композитных материалов

	Комбинированная твёрдосплавная фреза со сверлильным наконечником для высокопроизводительного сверления композитных материалов

	Твёрдосплавное сверло с алмазным покрытием, предотвращающее расслоение углепластика и стеклоткани с разнонаправленными волокнами

	Твёрдосплавное сверло с алмазным покрытием, предотвращающее расслоение углепластика и стеклоткани с сонаправленными волокнами

	Твёрдосплавное сверло с алмазным покрытием и внутренним подводом СОЖ, предотвращающее расслоение углепластика и стеклоткани с сонаправленными волокнами

	Твёрдосплавное сверло с внутренним подводом СОЖ для сверления в алюминиевых сплавах-композитных материалах для станков с ЧПУ

	Твёрдосплавное сверло с внутренним подводом СОЖ для сверления в титановых сплавах - композитных материалах для станков с ЧПУ

	Твёрдосплавное сверло с внутренним подводом СОЖ для сверления в алюминиевых сплавах - композитных материалах для промышленных роботов

	Твёрдосплавное сверло с внутренним подводом СОЖ для сверления в титановых сплавах - композитных материалах для промышленных роботов

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием без углового радиуса типа "V" для ровного фрезерования верхней и нижней грани армированных углеволокном пластмасс

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием без углового радиуса типа "VR" для ровного фрезерования верхней и нижней грани армированных углеволокном пластмасс

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием без углового радиуса типа "VRK" для ровного фрезерования верхней и нижней грани армированных углеволокном пластмасс, с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавная однозубая концевая фреза с улучшенным удалением стружки, левосторонняя спираль

	Твёрдосплавная концевая фреза без углового радиуса с прямой стружечной канавкой для высокопроизводительной черновой и чистовой обработки углеволокна и стеклоткани

	Твёрдосплавная концевая фреза без углового радиуса для высокопроизводительной черновой и чистовой обработки углеволокна и стеклоткани, обеспечивает удаление стружки вверх

	Твёрдосплавная концевая фреза без углового радиуса для высокопроизводительной черновой и чистовой обработки углеволокна и стеклоткани, обеспечивает удаление стружки вниз

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием, без углового радиуса с прямой стружечной канавкой для высокопроизводительной черновой и чистовой обработки углеволокна и стеклоткани

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием, без углового радиуса для высокопроизводительной черновой и чистовой обработки углеволокна и стеклоткани, обеспечивает удаление стружки вверх

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием, без углового радиуса для высокопроизводительной черновой и чистовой обработки углеволокна и стеклоткани, обеспечивает удаление стружки вниз

	Твёрдосплавная концевая фреза с торцевыми зубьями, без углового радиуса для обработки композитных материалов

	Комбинированная твёрдосплавная концевая фреза со сверлильной головкой для обработки композитных материалов

	Твёрдосплавная концевая фреза без углового радиуса для обработки композитных материалов

	Carbon обдирочная фреза, глубина обработки

	Твёрдосплавная концевая фреза с алмазным покрытием без углового радиуса для обработки композитных материалов

	Твёрдосплавная концевая однозубая фреза с угловой фаской и CVD вставкой для высокоскоростной обработки, обеспечивающая лучшее удаление стружки

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловым радиусом и CVD вставкой для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской и CVD вставкой для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской и длинной CVD вставкой (до 20 мм) для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской и длинной CVD вставкой (до 20 мм) для высокоскоростной обработки, особо длинная

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловым радиусом, CVD вставкой, неравномерным шагом зубьев и внутренним подводом СОЖ для высокоскоростной обработки, особо длинная

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской, длинной CVD вставкой и разным углом налона зубьев "up & down" для высокоскоростной обработки, особо длинная

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской и длинной CVD вставкой для высокоскоростной чистовой обработки, особо длинная

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской и длинной CVD вставкой для высокоскоростной чистовой обработки, обеспечивает удаление стружки вверх

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловой фаской и длинной CVD вставкой для высокоскоростной чистовой обработки, обеспечивает удаление стружки вниз

	Корпус фрезы с СМП и внутренним подводом СОЖ для фрезерования плоскостей и уступов под 90°, для режущих пластин karnasch с CVD покрытием

	Резцовая головка для зеркальной шлифовки

	MKD/монокристально-алмазная фреза для зеркальной финишной обработки высокого блеска, торцовое фрезерование

	MKD/монокристально-алмазная фреза для зеркальной финишной обработки высокого блеска, торцовое фрезерование

	MKD/монокристально-алмазная фреза для зеркальной финишной обработки высокого блеска, охватное фрезерование

	MKD/монокристально-алмазная фреза для зеркальной финишной обработки высокого блеска, охватное и торцевое фрезерование

	MKD/монокристально-алмазная фреза для зеркальной финишной обработки высокого блеска, охватное и торцевое фрезерование

	Монокристальный алмаз/MKD-фасочная зенковка 45°- зеркальная обработка высокого блеска. Отбалансировано < 30 000 об/мин

	Концевая сферическая фреза с поликристаллическими алмазными гранями PCD для высокоскоростной обработки абразивных материалов

	Концевая фреза с угловым радиусом и поликристаллическими алмазными гранями PCD для высокоскоростной обработки абразивных материалов

	PKD-3D - концевая фреза, 3xD-5xD-7xD, высокоскоростная резка HSC

	PKD - концевая фреза с длиной резцов PKD 15/20 mm, высокоскоростная резка HSC

	PKD-EXTREME - твердосплавные фрезы типа "V" с алмазным покрытием для ровного фрезерования верхней и нижней грани армированных волокном пластмасс

	PKD - фреза с угловым радиусом, позитивная, с внутренним охлаждением




