ApxaHrenbck (8182)63-90-72
ActaHa +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BragmsocTtok (423)249-28-31
Bonrorpapg (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHGypr (343)384-55-89
MBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58

KanunuHrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
Kemepogo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Iuneuk (4742)52-20-81
MarnwuToropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
Mypmatck (8152)59-64-93

HwxHuin Hosropog (831)429-08-12
HoBokysHeLk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeHsa (8412)22-31-16

Mepwmb (342)205-81-47
PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PssaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Craspononb (8652)20-65-13
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsaHoBck (8422)24-23-59
Yda (347)229-48-12
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64

KaszaHb (843)206-01-48

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41 Capatos (845)249-38-78 fApocnaenb (4852)69-52-93

EpvHbIv agpec ans Bcex pernoHoB: khr@nt-rt.ru || www.karnasch.nt-rt.ru

Ctomatonornyeckun uHctpymeHT KARNASCH

CoBepLUEeHCTBOBAHME CTOMATOSIOMMYECKNX TEXHOSOMUI ABMSETCA OOHUM M3 CaMbiX AUHAMUYHO
pa3sBuBatoLLMxcsa HanpaeneHun. OHo naeT oyeHb ObicTpbiMM Temnamu. Karnasch Professional Tools
nocTaBuna nepepg cobor YeTKyto Lieflb B HOBOW NporpaMme pasBuUTUS CTOMATOSTIOMMYECKOro MHCTPYMEHTA:
caenatb CTOMaTONOrMYeCcKnini MHCTPYMEHT ByayLLero 4OCTYMHbLIM y)XKe CEerogHss — 1 LOCTUrna ee.

JlnHenka ctomaTonornyeckoro MHCTpymeHTa Karnasch npeacraBnsaet cobomr MHCTpYMeHT ansa o6paboTku
XpOoMoKkoB6anbTOBOro crnnaea, UMPKOHUS, OprcTekna, TutaHa n kepamukn E-max (Mmaxc). OcobeHHo 3T1o
kacaeTtcsa obpaboTku kepamukn E-max (Mmakc): komnaHusa Karnasch siBnsietca eUHCTBEHHbIM
npoun3BoguTenem, KOTopbIn NpeanaraeT pesbl Ansi NOMHOro Lukna dpesepoBaHus kepammkn E-max.
OkoHOMUSs BpemeHn coctasnseT o 80% no cpaBHeHMo ¢ 06paboTKOM 0BbIYHBIM MHCTPYMEHTOM.
MHCTpYMEHT nsrotoBneH ¢ 6e3yKopmnsaHEHHON TOYHOCTLIO, Npu 06paboTKke AOCTUraeTCs nyyllee KayecTBO
NMOBEPXHOCTM, MIIOC BbICOKas NPOU3BOAUTENBHOCTL — BCE 3TO, 6€3 COMHEHUsI, NO3BONSET yTBEpXKAaTh,
YTO CTOMaTONOrnMyeckun MHCTpyMeHT Karnasch onepeann csoé spemsi. Cpok crnyx0bl UHCTpyMeHTa npu
06paboTKe LIMPKOHUS, XpPOMOKOOAnbTOBOro CrniiaBa, TUTaHa, OprcTekna 3HaunTenbHO YBENUYNBaeTCs
©narogapsi OTNINYHOM TOYHOCTU U BbICOKO3(HEKTUBHOMY MOKPLITUIO.

MpumeHeHue:

e  ®dpesepoBaHue 1 cBEpPrieHNEe XpOMOKOHanbTOBOrO crnrasa.
e  ®pesepoBaHue U CBEPIIEHNE LIMPKOHUSI.

e  ®pesepoBaHue U CBEpIIEHME KepaMukn E-max.

e  ®pesepoBaHue U CBEPJIEHME TUTaHA.

e  ®dpesepoBaHune v CBEprieHne opreTekna.

o CDpesepOBaHVle 1 cBeplieHne BOCKa.

3y6Hble KOPOHKUN 1 MOCTbI (Dpe3epytoTcs B 3aroTOBKE.



3aroTtoBka E-max.

KopoHKkM 1 MOCThI (hpe3epytoTcs B 3aroToBke (Matepuarn: UMPKOHWIA, LienbHoe nuTbe, PM).

TBEpaocnnaBHOe CBEPSIO AN BbICOKONPOU3BOANTENBHOIO CBEPNEHUs rnyBoKkmx
otBepcTun 0o 30xD ¢ BHyTpeHHUM nogsogom COX

TBépoocnnaBHOe MUKPOCBEPIIO A5 BbICOKONPOU3BOANTENBHOIO CBEPIEHNA cTanen oo
52 HRC
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TeéppoocnnaBHasa ogHo3ybas KoHUeBasi opesa C ynyylleHHbIM yaaneHnem CTPYXKH,
NPaBOCTOPOHHSASA cnuparb

TeéppoocnnaBHaa ogHo3ybas cdepuryeckas dpesa C yryylleHHbIM yaaneHuem
CTPYXXKW, NPaBOCTOPOHHSAS cnvparnb



TBéppocnnaBHas chepunyeckasa gpesa ¢ BctaBkon n3 CVD onsi BLICOKOCKOPOCTHOM
0bpaboTkn

TBépgocnnaBHas cepuyeckasa dppesa ¢ CVD BcTaBkom A5si BICOKOCKOPOCTHOM
0bpaboTku, ocobo anNnHHaNA

TBéppgocnnaBHas KoHLUeBas cdhepudeckaa mukpodpesa ¢ rnybuHon obpabotku 2-25xD,
6e3 NoKpbITKA
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TBépgocnnaBHas KoHLUeBas cdhepuyeckasa pesa

A

Iy

©

f_
dz
v

TBEépAocnnaBHas KoHLeBasa MUKpodpesa ¢ yrnoBbiM pagnycom, rnybrnHa obpaboTtku go
15xD, omameTp XBOCTOBMKA 4MM
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TBEépAocnnaBHas KoHLeBasa cpepunyeckan Mukpodpesa, rnybuHa obpaboTtkmn oo 15xD,
AnameTp XBOCTOBUKA 4 MM



TBéppaocnnaBHas KoHLUeBasa pesa C yrnoBbiM pagnycom Ans
BbICOKONPON3BOANTENBHOIO hpe3epoBaHns ¢ HEOONbLLOW rMyBUHON pe3aHns

TBéppaocnnaBHas KoHUeBasi chepuyeckast MMKpodpesa ¢ anMasHbIM NOKpbITUEM AJis
BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku

TBéppaocnnaBHas KoHUeBasi chepuyeckast MMKpodpesa ¢ anMasHbIM NOKpbITUEM AJis
BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, rmybmHa obpaboTku go 25xD, guameTp XBOCTOBMKA 4
MM



TBéppocnnaBHas KoHUeBasi chepuydeckas MMKpodpesa ¢ anMasHbIM NOKpbITUEM A11S
BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, rnybmHa obpaboTtku go 25xD, guameTp XBOCTOBMKA 6
MM

TBépOocnnaBHble KOHLEBbIE hpesbl AN BbICOKOCKOPOCTHOM obpaboTkm ans CAD/CAM
cucTem

TBéppocnnaBHas KoHUeBasi 064MpoyHas pesa co cneumanbHOM NepekpeECTHOM
Hace4komn 1 anmasHbIM NOKpbITUEM, 6e3 yrnoBoro paguyca, a4 BbICOKOCKOPOCTHOM
0bpaboTkn



TeépaocnnaBHas cgepuyeckasn pesa ans BbICOKOCKOPOCTHON 06paboTku

TBépaocnnaBHasa cdepuyeckasa pesa anst BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku

ApxaHrenbck (8182)63-90-72
ActaHna +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BnapuBocTok (423)249-28-31
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
ExatepuHOypr (343)384-55-89
WBaHoBo (4932)77-34-06
Wxesck (3412)26-03-58
KasaHb (843)206-01-48

Kanununrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopgap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

TNuneuk (4742)52-20-81
Marnutoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

EpuHbIv agpec ans Bcex pernoHoB: khr@nt-rt.ru
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HwxHuii Hosropog (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
HoBocunbupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeH3a (8412)22-31-16

Mepmb (342)205-81-47
PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PsizaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-lMeTepbypr (812)309-46-40
Capartos (845)249-38-78

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
CrtaBpononb (8652)20-65-13
Tepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsiHoBCK (8422)24-23-59
Ydba (347)229-48-12
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosey (8202)49-02-64
Apocnaenb (4852)69-52-93

|| www.karnasch.nt-rt.ru



	Стоматологический инструмент KARNASCH

	Твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления глубоких отверстий до 30хD с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное микросверло для высокопроизводительного сверления сталей до 52 HRC

	Твёрдосплавное микросверло для высокопроизводительного сверления алюминиевых и медных сплавов

	Твёрдосплавная однозубая концевая фреза с улучшенным удалением стружки, правосторонняя спираль

	Твёрдосплавная однозубая сферическая фреза с улучшенным удалением стружки, правосторонняя спираль

	Твёрдосплавная сферическая фреза с вставкой из CVD для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная сферическая фреза с CVD вставкой для высокоскоростной обработки, особо длинная

	Твёрдосплавная концевая сферическая микрофреза с глубиной обработки 2-25хD, без покрытия

	Твёрдосплавная концевая сферическая фреза

	Твёрдосплавная концевая микрофреза с угловым радиусом, глубина обработки до 15хD, диаметр хвостовика 4мм

	Твёрдосплавная концевая сферическая микрофреза, глубина обработки до 15хD, диаметр хвостовика 4 мм

	Твёрдосплавная концевая фреза с угловым радиусом для высокопроизводительного фрезерования с небольшой глубиной резания

	Твёрдосплавная концевая сферическая микрофреза с алмазным покрытием для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная концевая сферическая микрофреза с алмазным покрытием для высокоскоростной обработки, глубина обработки до 25хD, диаметр хвостовика 4 мм

	Твёрдосплавная концевая сферическая микрофреза с алмазным покрытием для высокоскоростной обработки, глубина обработки до 25хD, диаметр хвостовика 6 мм

	Твёрдосплавные концевые фрезы для высокоскоростной обработки для CAD/CAM систем

	Твёрдосплавная концевая обдирочная фреза со специальной перекрёстной насечкой и алмазным покрытием, без углового радиуса, для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная сферическая фреза для высокоскоростной обработки

	Твёрдосплавная сферическая фреза для высокоскоростной обработки




