ApxaHrenbck (8182)63-90-72
ActaHa +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BragmsocTtok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuHOypr (343)384-55-89
MBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58

Kanunwunrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
Kemeposo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
INuneuk (4742)52-20-81
MarnuToropek (3519)55-03-13
Mockea (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HwxHuii Hosropog (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosocunbupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeHsa (8412)22-31-16

Mepmb (342)205-81-47
PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PssaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-lNeTepbypr (812)309-46-40

CmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Craspononsb (8652)20-65-13
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsiHoBCK (8422)24-23-59
Ydba (347)229-48-12
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64

KasaHb (843)206-01-48

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41 Caparos (845)249-38-78

EnvHbin agpec ansa Bcex pernoHoB: khr@nt-rt.ru || www.karnasch.nt-rt.ru

TBEpAocnnaBHble BLICOKOCKOPOCTHbIe cBepna Karnasch
BbicokoTo4Hble oT 0,1 MM

CnupanbHble cBepna Karnasch narotoBreHbl 13 BbICOKOKa4eCTBEHHOIO MESIKo3e pPHUCTOro TBEPAOro
crnrasa W UMELOT cneunanbHO pa3paboTaHHble reoMeTpumn ans 06paboTku cTanu, HepXXaBetoLe cTanm
(Inox), 3akaneHHou ctanu TBepaocTbio Ao 70 HRC, TuTaHa, MHKOHENS (3kaponpo4HbIX CrraBoB),
KOMMO3UTHbIX MaTepuaros, a Takke LBETHbIX MeTannoB. CnupanbHble cBepna Karnasch narotoenstorcs
KaK C BHYTPEHHMUM OXIaXaeHneM, Tak 1 6e3 HEro 1 UMelT cCaMble COBPEMEHHbIE MOKPLITUS, CNELManbHO
npegHasHayeHHble ANs pa3nuyHbIX rpynn meTannos. Bcé aTo cnocobCcTByeT yBENNUYEHUIO CPOKa CIyXObl
WHCTPYMEHTA.

MI/IKpOCBepJ'Ia Karnasch 3aHumatot nmnoupyrowme no3munmm, aHaroroe KOTOpbiM HET B MUpeE. OHun
OOCTYNHbI B LLMPOKOM Anana3oHe JMamMeTpoB, Ha4nHaa oT 0,1 Mm oes BHYTPEHHEro oxnaxagHeHund
notr 0,8 mmc BHYTPEHHUM OXnaKgeHneMm.

e CnupanbHble cBépna gnameTtpom ot 0,1 mm.

e CnupanbHble cBépna agnameTpom oT 0,8 MM C BHYTPEHHUM OXNaxaeHUeM.
e CnupanbHble cBEpna AnameTpom oT 2 MM ¢ rnybuHon ceepneHus go 30xD.
e CnupanbHble cBépna AnameTpom oT 3 MM ¢ rnybuHou ceepneHus o 40xD.

O630p NHCTPYMEHTOB 3TOrO TUNa:

e LlenbHoTBEpPAOCNNABHbIE CNMparnbHble CBEPNa Ansa 06paboTku: cTann, HepXXaBetoLwen ctanu, TuTaHa,
YyryHa, 3akaneHHOW cTanu, LBETHbLIX METANIOB, KOMMO3ULMOHHbIX MaTepUarnos, NNacTyKOB.

e LlenbHoTBépPAOCNNAaBHbIE CNuparnbHble CBEPNa Ang cBeprneHus rnybokmx OTBEPCTUN B: cTanu,
HepxaBetoLLel cTanu, TUTaHe, YyryHe, 3akarneHHON cTanu, LBETHbIX MeTarnax, KoMno3ULMOHHbIX
mMaTepuanax, nracTukax.

e LlenbHoTBépPAOCNNaBHbIE cCnupanbHble cBépna ¢ rnybuHon ceepnexmns 3xD, 5xD, 8xD, 12xD, 18xD, 20xD,
24xD, 30xD, 40xD.

e [lunoTHble cBepna Ans NpeaBapuTENbHOrO 3aCBePMBaHUS.

e CryneHuaTble cBepna.

e (Caépna ang nonyyeHus oteepctui no H7.

e (Caépna c YeTblpbMs PEXYLUMMN KPOMKAMU.

e  3eHKOBKM CO crnvparibHON KaHaBKOW.

e  MeTunkun gnsa TpyaHoobpabaTbiBaeMblX MaTepmanoB 1 3aKaneHHoOW CTanw.

e (Cgépna c PKD BcTtaBkamm.

e (Caepna ¢ anmasHbIM NOKPbITUEM.

e Caepna anga HapesaHus pe3bObl.

[MpumeHeHue:

Apocnasns (4852)69-52-93



e (CaepreHue LenbHOTBEPAOCMIaBHbIMU CMpanbHbIMN CBEPIaMMU.
e  (CaepneHue rny0boKknx oTBEPCTUNA.
e HapesaHue pe3bbbl METUYMKOM.

e Pe3bbodpesepoBaHue.

TBépagocnnaBHoOe CTyneH4YaToe CBepso ANns npeaBapuTesibHoOro
cBeprieHns rnyboknx OTBEPCTUI CO cHATMEM hackm nog 90°, noaxoauT
ans apt. 22.0390

Apt. 22.0389

d3=d2

TBépaocnnaBHOE CBEPIO AS1S1 BbICOKONPOM3BOAMUTENIBHOIO CBEPNEHNS
rny6oknx oteepctum go 40xD ¢ BHyTpeHHUM nogBogom COX

ApT. 22.0390

TBEpOoOCNNaBHOE CBEPO ASS BbICOKONPON3BOAUTESNILHOIO CBEPNEHNS
rnyboKkMx OTBEPCTMI B anfniOMUHUEBBIX U MeaHbIX cnniaBax go 40xD c
BHyTpeHHMM noasogom COX

Apr. 22.0392



TBépaocnnaBHOE CBEPO ANt BbICOKONPOM3BOAMUTENbHOIO CBEPNEHNS
ctanen go 52 HRC

ApT. 22.0402
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TBépAOocnnaBHOE CBEPIO AS1S1 BbICOKONPOMU3BOAUTESNBLHOIO CBEPNEHNS
ctanen go 52 HRC c gonyckamu no H7

ApT. 22.0403
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TBépagocnnaBHoOe cBepno ¢ yrnom 3atoykn 180° ans
BbICOKOMPOU3BOAUTENBHOIO CBEPSIEHNST HAKNOHHbLIX MOBEPXHOCTEN C
BHyTpeHHMM noasogom COX

ApT. 22.0404
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TBépagocnnaBHoe CBepPso ¢ BHYTPeHHUM noasogom COX 1 XBOCTOBUKOM
no din 6535 HE gnsa BbICOKONPOU3BOAUTENBHOINO CBEPSIEHUS cTanen 4o 52
HRC

ApT. 22.0405

TBépaOocnnaBHOE CBEPNO C BHYTPEHHUM noaBogom COX 1 XBOCTOBUKOM
no din 6535 HA gns BbICOKONPOM3BOAUTENBHOINO CBEPSIEHUS cTanem 4o 52
HRC

ApT. 22.0406

BbicokonpounsBoanTenbHOE CBEPSIO CKBO3HOW 3aKariku

ApT. 22.0407



TBépaocnnaBHOE CBEPIO ANS BbICOKONPOU3BOAUTENBHOIO CBEPIIEHUS
HepXxaBeLLNX CTanemn n CniaBoB HA OCHOBE HUKENS C BHYTPEHHUM
nogsogom COX

ApT. 22.0409

YHunBepcarnbHoe TBEpAOCMIaBHOE CBEPIO ANS BbICOKONPOU3BOANUTENBHOIO
cBepsieHna ¢ gonyckamu rno H7

ApT. 22.0419
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YHuBepcanbHoe TBEpAOCHIaBHOE CBEPIO AN BbICOKONPOU3BOAUTENBHOIO
cBeprieHust ¢ gonyckamu no H7 ¢ BHyTpeHHMM noasogom COXK

ApT. 22.0424



YHuBepcanbHoe TBEpAOCHMIaBHOE CBEPIO ANS BbICOKONPOU3BOANUTENBHOIO
cBepreHust ¢ gonyckamu no H7 ¢ BHyTpeHHuM noasogom COXK

ApT. 22.0425
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TBépaocnnaBHoOe CBEPSO ANS CBeprieHnsa 3akanéHHblx ctanen 55-70 HRC

ApT. 22.0468
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YHunBepcarnbHoe TBEpAOCMaBHOE CTyneH4YaToe CBepso ans
BbICOKOMNPOW3BOAUTENBHOIO CBEPTIEHNS OTBEPCTUIN CO CHATUEM hbacku nog
90°

Apt. 22.0471
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YHuBepcarnbHoe TBEpAOCMIaBHOE CTyNeH4YaToe CBepro ans
BbICOKOMPOU3BOANTENBHOIO CBEPSIEHNSA OTBEPCTUM CO CHATMEM hbackum nog,
90° ¢ BHyTpeHHUM noasogom COX

Apr. 22.0473
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TBépAocnnaBHOE CBEPIIO C TPEMS PEXYLLMMMN KpOMKaMK ANs
BbICOKOMPON3BOAMTENBHOIO CBEPEHUS YyryHa U rpacmTa

ApT. 22.0520
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TBépOocnnaBHOE CBEPSIO C TPEMS PEXYLLMMU KpOMKaMK AN
BbICOKOMPOU3BOAUTENBHOIO CBEPIEHNS YyryHa 1 rpadouta ¢ BHYTPEHHUM
nogsogom COX

Apr. 22.0525
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TBEpAocnnaBHOe CBEPSIO C MNOMMKPUCTANIIMYECKUMU ariMa3HbIMU rPaHAaMM
PCD pns BbICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkm ¢ gonyckamu H7

ApT. 22.0526
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TBépaocnnaBHOE CBEPNO C yrnom 3atoykn 180° ans
BbICOKOINpPOM3BOAUTESIbBHOIO CBEPJIEHNA almllOMUHUNEBBLIX N MEAHbIX CrJjiaBOB
C BHyTpeHHUM noasogom COX

Apt. 22.0530
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ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtaHa +7(7172)727-132
Benropop (4722)40-23-64
BpsHck (4832)59-03-52
BnaguBocTok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkatepuHbypr (343)384-55-89
MBaHoBo (4932)77-34-06
WxeBck (3412)26-03-58
Ka3zaHb (843)206-01-48

KanuHuHrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
Kemepogo (3842)65-04-62
Kvpos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

INvneuk (4742)52-20-81
MarnuToropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

EavHbIV agpec Ans BCex perMoHoB:

HwxHuin Horopog (831)429-08-12

Hosoky3Heuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04
MeHsa (8412)22-31-16

Mepmb (342)205-81-47
PoctoB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PssaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16

A

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
Craspononsb (8652)20-65-13
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53

Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsaHoBck (8422)24-23-59
Ypa (347)229-48-12
YensbuHck (351)202-03-61

CanikT-TeTepbypr (812)309-46-40 Yepenosel, (8202)49-02-64

Capatos (845)249-38-78

khr@nt-rt.ru || www.karna

Apocnaenb (4852)69-52-93

sch.nt-rt.ru



	Твёрдосплавные высокоскоростные сверла Karnasch

	Высокоточные от 0,1 мм


	Твёрдосплавное ступенчатое сверло для предварительного сверления глубоких отверстий со снятием фаски под 90°, подходит для арт. 22.0390

	Твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления глубоких отверстий до 40хD с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления глубоких отверстий в аллюминиевых и медных сплавах до 40хD с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления сталей до 52 HRC

	Твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления сталей до 52 HRC с допусками по Н7

	Твёрдосплавное сверло с углом заточки 180° для высокопроизводительного сверления наклонных поверхностей с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное сверло с внутренним подводом СОЖ и хвостовиком по din 6535 HE для высокопроизводительного сверления сталей до 52 HRC

	Твёрдосплавное сверло с внутренним подводом СОЖ и хвостовиком по din 6535 HA для высокопроизводительного сверления сталей до 52 HRC

	Высокопроизводительное сверло сквозной закалки

	Твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления нержавеющих сталей и сплавов на основе никеля с внутренним подводом СОЖ

	Универсальное твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления с допусками по Н7

	Универсальное твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления с допусками по Н7 с внутренним подводом СОЖ

	Универсальное твёрдосплавное сверло для высокопроизводительного сверления с допусками по Н7 с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное сверло для сверления закалённых сталей 55-70 HRC

	Универсальное твёрдосплавное ступенчатое сверло для высокопроизводительного сверления отверстий со снятием фаски под 90°

	Универсальное твёрдосплавное ступенчатое сверло для высокопроизводительного сверления отверстий со снятием фаски под 90° с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное сверло с тремя режущими кромками для высокопроизводительного сверления чугуна и графита

	Твёрдосплавное сверло с тремя режущими кромками для высокопроизводительного сверления чугуна и графита с внутренним подводом СОЖ

	Твёрдосплавное сверло с поликристаллическими алмазными гранями PCD для высокоскоростной обработки с допусками Н7

	Твёрдосплавное сверло с углом заточки 180° для высокопроизводительного сверления алюминиевых и медных сплавов с внутренним подводом СОЖ




